Elektrofiizyon baglanti elemanlarini kaynaklamak icin asagidaki adimlari
izleyin.

1- Gerekli kaynak kablosunu EF1 kaynak makinasina baglayin:

BIRINCIL ve GEMINI iKiNCIL baglanti parcalari = KIRMIZI (TURUNCU) kablo
IKINCIL (test aparatlari) baglanti parcalari = YESIL kablo

Fusion kaynakli sump-cember = BEYAZ kablo

10 AMP baglanti parcasi = SIYAH kablo

2-Kaynak ucunu UPP flizyon fittingslerine baglayin, konektorlerin pimlere sikica
bastirildigindan emin olun.

3-EF1 kaynak makinasini uygun 230V gli¢ kaynagina baglayin.

4-Uniteyi acin, tim LED'ler sirayla yanar, ardindan yesil giic LED'i acik kalir.

5-ilk kaynak 15181 yanana kadar turuncu BASLAT diigmesine anlik olarak basin. ilk
kaynak 15181 yanar, ardindan arka arkaya gelen LED'ler yesil %100 LED yanarak
kaynagin tamamlandigini gosterir.

6-Kaynak kablosunu baglanti pargasindan ayirin. %100 LED ve gli¢ LED'i agik
kalir.

7-Her zaman baslat digmesini 3 saniye basili tutarak bir sonraki kaynak icin
sifirlayin. Tim LED'ler sirayla yanacak, ardindan yesil glic LED'i ac¢ik kalacaktir.



Ariza Gostergeleri

Kaynak islemi sirasinda baglantinin basarisini etkileyecek bir hata olustugunda
ekranin sag tarafinda bulunan kirmizi uyari LED'i yanacaktir. Ayrica, ne tiir bir
ariza meydana geldigini gostermek i¢in ayni anda “kaynak ilerleme”
istklarindan biri yanacaktir. Burada yanan LED isi81 numarasindan asagida

eslesen numaradaki kontrolleri yapiniz.

HATA LED NO

ARIZA TURU

ANLAMI

cOzim

Kaynak sirasinda gli¢
kaynagi arizasi

Kaynak sirasinda bir ara gig
kaynagi kapali olma
durumu

® Glg kaynagini kontrol ettirip
ve onarimi saglanmali( biz
yapmiyoruz)

e Fis baglantisini kontrol edin

¢ Kablolarin hasarli veya kirik
olmadigini kontrol edin

e Baglantiyi yalnizca ortam
sicakhgina sogumaya
birakildiktan sonra yeniden
kaynak yapin

Kaynak sirasinda basilan
durdurma digmesi

Durdur digmesine
basilmasi

Baglantiyi ortam sicakligina
sogumaya birakildiktan sonra
yeniden kaynak yapin

Gl kaynagi limitlerin
disinda

Besleme frekansi 40 ile 70
Hz arasinda degil veya
Voltaj 194 ve 264 V
arasinda degil

® Gug kaynagi gikisini kontrol
edin ve dlizeltin

* Sebeke beslemesini kontrol
edin

* Beslemenin gerekli teknik
ozelliklere sahip oldugundan
emin olun

Ortam sicakligr araligin
disinda

EF1'in sicakhgi -15° C (52 F)
ile +45° C (1132 F) arasinda
degil

e EF1 ve baglantinin gélgede
sogumasini bekleyin

e Ortam sicakhiginin istenen
araliga donmesini bekleyin




Cikis akimi yok (agik devre) Terminal baglanan kablo e Konektorlerin terminal
pimine gevsek baglanti pimlerine sikica bastirildigindan
emin olun

* Kaynak kablosu baglantisini
ve sirekliligi kontrol edin

® Gl¢ kaynagini yaklastirin ve
daha kisa uzatma kablosu

Kaynak devresinde gevsek
kontak

Hatali montaj

Baslat diigmesine kullanin
yeterince uzun siire ¢ Baglanti pargasini degistirin
basilmamis e Calistirma sirasi, adim 5'e
bakin
Dusuk ¢ikig akimi Baglanti elemaninin direng * Yalnizca UPP elektrofiizyon
degeri cok yuksek baglanti elemanlarini ve dogru

kaynak kablosunu kullanin

¢ Baglantilardaki fittings direng
kodlarini kontrol edin - toplam
10'u agmayin

* Besleme voltajini kontrol edin
e Kullanilan uzatma kablolarinin
spesifikasyona uygun olup
olmadigini kontrol edin

Cok fazla baglanti elemani
seri baglanmis

(Yalnizca Birincil mod)Giris
voltaji ¢ok dusik

Yiiksek ¢ikis alarmi Elektronikte regiilasyon ¢ Makineyi kapatin ve 10
hatasi saniye sonra tekrar agin.

e Kaynakginin sicakhk
araliginda oldugundan emin
olun

e Sorun devam ederse, EF1'i
tedarikgiye iade edin, kontroli
gerekmektedir.







